Proces tehnologic, tehnica de caracterizare, program de simular e/proiectar e asistata de
calculator - 3D Printing folosind polimeri

Responsabil: Dr. Gabriel MOAGAR-POLADIAN, gabriel.moagar@imt.ro

Oferim servicii de 3D Printing avansat in polimeri, fie folosind fisierul CAD (contindnd modelul 3D) al clientului
fie construind noi fisierul CAD conform indicatiilor clientului. Cateva exemple de structuri realizate prin 3D
Printing SLS sunt prezentate in figurile aldturate. Aceste piese, inclusiv cele contindnd articulatii mobile, au fost
obtinute ca atare direct din 3D Printer, fara asamblari ulterioare, complet functionale.

Laboratorul nostru poate acoperi intreaga gama de la concept la proiectare, simulare gi realizare produs.

Demonstrator de senzor de torsiune
facut pentru verificarea principiului de
detectie, depanabilitatii si identificarii
problemelor care pot apare la utilizarea
sa. Varianta miniaturizatd a fost
fabricata ulterior prin 3D Printing pe
metal.

Lant de bicicleta
miniatural
(comparatie cu un

pix)

Model al unui fagure de albine real (Stanga: vedere oblica; Dreapta: vedere de sus), cu mici modificari (fundul
celulelor este deschis).

Tub de aspiratie pentru chirurgie (inclusiv
neurochirurgie) cu control al fluxului de fluid fie de
tip min / max fie gradual intre min-max. Poate fi
de unica folosinta sau adaptat unor tuburi de
aspiratie de metal.

Pot fi realizate diferite obiecte functionale, matrite, carcase pentru incapulari de difertite tipuri pentru structuri
MEMS, componente robotice cu diferite grade de libertate, efc.

In afaré de servicii de 3D Printing oferim cursuri de 3D Printing la nivel universitar (Master).

De asemenea, oferin servicii de cercetare in domeniul 3D Printing. Putem contribui la conceperea de noi
tehnologii de manufacturare aditiva sau la optimizarea unora existente. Avem un brevet international in
domeniu pentru 3D Printing la scard micro-nano s o cerere internationalad de brevet pentru 3D Printing la scara
macro, acestea fiind tehnologii noi concepute in cadrul laboratorului.

Echipamente/apar ate/pr ograme folosite:
1) 3D Printer SLS Formiga P100, EOS, (2008)
2) 3D Printer cu fotopolimerizare MiniMultiLens, EnvisionTec, (2009)
Pentru performante, a se vedea rubrica urmatoare.



Caracteristicile/limitele/performantelor obtinute:
1) 3D Printer SLS Formiga P100, EOS, 2008)

- latimea minima (XY) a peretilor care pot fi obtinuti: 500 microni
- precizia de pozitionare a fascicolului laser: 50 microns
- volumul maxim construibil: 200 mm x 250 mm x 330 mm
- grosimea minima a stratului (Z): 100 microns
- viteza de scanare a fascicolului laser: maximum 5 m/s
- viteza de constructie pe verticala: minimum 10 mm / oré

Materiale folosite:
- PrimePart

- PA 2200

- PA 3200 GF

- PrimeCast 101
-PA 2210 FR

- PA 2201

- Alumide

- PS 2500

2) 3D Printer cu fotopolimerizare MiniMultiLens, EnvisionTec, (2009)
[0 Dimensiune voxel (Enhanced Resolution Mode): XY — 16 microni
[0 Grosimea dinamica a voxelului (Z): de la 15 microni la 50 microni
[J Viteza de constructie pe verticala: pana la 10 mm /ora la grosime de voxel de 50
O volumul maxim construibil (X x Y x Z): 44 x 33 x 230 mm la 16 microni dimensiune voxel; 84 x 63 x
230 mm la 30 microi dimensiune voxel (in Enhanced Resolution Mode)
Materiale folosite:
e R11
e e-shell 200 and e-shell 300 PIC 100
e RC25
e SI500
e WIC100G

Tehnici de masura/control:
1) La 3D printer SLS: masurarea cu ajutorul sublerului (acolo unde se poate face acest lucru)
2) La 3D Printer cu fotopolimerizare: microscopie optica, SEM. Pentru structurile mari (submilimteric pana
la centimetri) se poate folosi si sublerul.

Serviciul esteinclusin istemul de control al calitatii | SO: 90001

Serviciul este asigurat in mod curent prin centrul de servicii IMT/MINAFAB, adresa de contact
este gabriel.moagar@imt.ro




